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金属材料熔化焊的质量要求——第 4 部分：基本质量要求 
 
 

1 范围  
    ISO 3834 的本部分规定了车间及安装现场金属材料熔化焊的基本质量要求。 
2 规范性引用文件 
    对于 ISO 3834 本部分的应用而言，下列文件是必不可少的。对于注日期的

文件，仅可采用规定的版本。对于未注日期的文件，应采用其最新版本（包括所

有修改版在内）。 
    ISO 3834-1 金属材料熔化焊的质量要求——第一部分：相应质量要求等级

的选择准则 
    ISO 3834-5：2005 金属材料熔化焊的质量要求——第五部分：确认符合 ISO 
3834-2、ISO 3834-3 或 ISO 3834-4 质量要求所需的文件 
3 术语及定义 

出于 ISO 3834 本部分的目的，采用了 ISO 3834-1 规定的术语和定义。 
4 ISO 3834 本部分的使用 
    ISO 3834 本部分应用的一般原则可参阅 ISO 3834-1 的规定。 
    为了满足本部分规定的质量要求，应查证确认 ISO 3834-5 规定的相关文件。 
    ISO 3834 本部分包含的要求应全部采用。 
5 要求评审和技术评审 
    当结构由制造商设计时，制造商应对合同要求和所有其它要求，会同用户提

出的所有设计数据或内部数据进行评审。制造商应建立一套机制，确保在工作开

始前，进行生产操作所需的信息是完整的、可用的。制造商应确认其满足所有要

求的能力，保证全部质量相关活动具有合适的计划。 
    制造商应进行要求评审，并确认：工作内容处于其操作能力范围内，具有足

够的资源保证及时供货，而且文件是清晰的、无争议的。制造商应保证合同与先

前报价文件之间的变化易于识别，让用户了解可能引发的程序、成本或工程方面

的所有变化。 
6 分承包 

当制造商希望享用分承包服务或活动时(如焊接、检查、无损检验)，制造商

应向分承包商提供其满足使用要求所需的信息。分承包商应按制造商的要求，提

供其相关工作的报告和文件。 
分承包商的工作应以定单为准，并对制造商负责，其工作应完全符合 ISO 

3834 本部分的有关要求。制造商应保证分承包商可以满足规定的质量要求。 
7 焊接人员 
7.1 总则 

为了保证圆满地完成焊接工艺操作，制造商应提供充分的焊接生产监督。 
7.2 焊工及焊接操作工 

焊工和焊接操作工应通过合适的考试。 
ISO 文件对此有要求，在 ISO 3834-5：2005 标准中，表 1 对弧焊、电子束焊、

激光焊和气焊做了规定，表 10 则对其它熔化焊方法做了规定。 
8 试验及检验人员 
8.1 总则 
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  制造商应按规定要求进行所有的试验和检验。 
8.2 无损检测人员 

应对无损检测人员进行考试认可。外观检查人员可能勿需考核。不要求考试

时，制造商应证实其能力。 
ISO 文件对此有要求，在 ISO 3834-5：2005 标准中，表 3 对弧焊、电子束焊、

激光焊和气焊做了规定，表 10 则对其它熔化焊方法做了规定。 
9 设备 
  应当按照合适的工作指令配置并维护焊接设备。 
10 焊接及相关活动 

焊接的进行应符合焊接技术要求。 
11 焊接材料 

制造商保证焊接材料的贮存和保管符合供货商的建议。 
12 试验及检验 
  制造商应按规定要求进行所有的试验和检验。 
13 不符合项及纠正措施 
  应采取措施控制不合格物品或行为，防止其被疏忽接受。还应采取措施避免

不符合项的再次发生。 
14 质量报告 
  在无任何其它规定的要求时，质量报告应至少保持五年以上。 


