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欧洲前言

本文件（EN ISO 5173:2023）由技术委员会1SO/TC 44“焊接及相关工艺”与技术委员会CEN/TC
121“焊接及有关工艺”共同编制，其秘书处由DIN担任。

本欧洲标准最迟应在2023年7月前通过发布相同文本或背书的方式获得国家标准的地位，且冲突的

国家标准最晚应在2027月前撤销。

请注意，本文件的某些内容可能是专利权。

CEEN不承担识别任何或所有此类专利权的责任。

本文件取代EN ISO 5173:2010。

关于本文件的任何反馈和问题都应指向用户的国家标准
机构/国家委员会。 这些机构的完整清单可在CEN网站上找到。

根据CIEN-CENELEC内部条例，以下国家的国家标准组织必须执行本欧洲标准：奥地利、比利时、保

加利亚、克罗地亚、塞浦路斯、捷克共和国、丹麦、爱沙尼亚、芬兰、法国、德国、希腊、匈牙

利，。冰岛、爱尔兰、意大利、拉脱维亚、立陶宛、卢森堡、马耳他、荷兰、挪威、波兰、葡萄牙、

北马其顿共和国、罗马尼亚、塞尔维亚、斯洛伐克、斯洛文尼亚，。西班牙瑞典、瑞士、蒂尔基耶和

联合王国。

背书通知书

ISO 5173:2023的文本已被GEN批准为EN ISO 5173:20.23，未作任何修改。
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前言

ISO（国际标准化组织）是一个由国家标准机构（ISO成员机构）组成的世界性联合会。国际标准
的制定工作是通过ISO技术委员会进行的。对已成立技术委员会的主题感兴趣的每个成员机构都
有权在该委员会中派代表。与ISO联络的政府和非政府国际组织。，也参加工作。ISO与国际电工
委员会（IEC）在电工技术标准化的所有事项上密切合作。

1SO/IEC指令第1部分描述了用于编制本文件的程序以及用于进一步维护的程序。特别是，应注意
不同类型ISO文件所需的不同批准标准。本文件是根据JSO/IEC指令第2部分的编辑规则起草的
（见www.iso.org/Directives）。

请注意，本文件的某些内容可能是专利权的主题。ISO不承担识别任何或所有此类专利权的
责任。本文件编制过程中确定的任何专利权的详细信息将在引言和/或收到的JSO专利声明列
表中（见www.iso.org/patents）。。

本文件中使用的任何商品名称都是为了方便用户而提供的信息，不构成背书。

为了解释标准的自愿性，ISO与合格评定相关的特定术语和表达的含义，。以及关于ISO遵守世界
贸易组织技术性贸易壁垒原则的信息，见www.ISO.org/ISO/foreword.html。

本文件由ISO/TC 44焊接及相关工艺技术委员会编制，。根据ISO和CEN之间的技术合作协议（维也
纳协议），与欧洲标准化委员会（CEN）技术委员会CEN/TC 121合作，SC 5小组委员会，焊接测试
和检验，焊接和相关工艺。

第四版取消并取代了第三版（ISO 5173:2009）
修订。它还包含了修订ISO 5173:2O09/Amd1:2011。主要变化如下：

范围已更新为以辊为导向的横向弯曲试验和纵向弯曲试验，作为非均质组件的替代试验方
法；

在第4条中，测试温度已被去除；对第7.2.2款进行了相应修

改；

数字已得到更正；

该文件已与最新的ISO/IEC指令第2部分保持一致。

有关本文件的任何反馈或问题应直接提交给用户的国家标准机构。这些机构的完整列表可在
www.iso.org/members，htmL上找到。对iso/TC 44文件的官方解释（如有）可从本页获得：
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.htm

1.范围
 本标准规定了对取自对接焊缝、有堆焊层的对接焊缝（再细分为复合钢板焊缝和堆焊焊缝）和无堆焊层的
 的对接焊缝试样进行横向正面、背面和侧面弯曲试验的方法，以评估试样表面或附近的延展性和/或无缺陷。
 标准也给出了试样的尺寸要求。
 此外，本国际标准规定了当母材和/或填充金属在与弯曲相关的物理和机械性能方面存在显著差异时，对非
 均质部件进行纵向背面和正面弯曲试验（非横向弯曲试验）的方法。
 本标准适用于通过任何焊接工艺制造的焊接接头、所有形式的金属材料产品。
 
 2.引用标准
 本标准无引用标准。
 
 3.名词和术语
 下述名词和术语适用于本标准。
 
 

 

 

l.
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