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前  言 
ISO（国际标准化组织）是一个世界范围的国家标准机构的联邦。国际标准

工作通常是由 ISO 技术委员会来完成的。因对某一课题感兴趣而建立技术委员

会的每个成员机构有权参加那个委员会。国际组织，政府的或非政府的，也可以

协同 ISO 来参加国际化标准的工作。ISO 和国际电工技术委员会在电工技术标准

化事宜上紧密合作。 
国际标准是根据 ISO/IEC 指南第二部分规定的规则来起草的。 
技术委员会的主要工作是准备国际标准。技术委员会采用的国际标准草案在

成员机构中投票表决，作为一种国际标准的发行则需至少 75%成员机构的投票赞

成。 
有这样一个可能性得引起注意，即本文件的有些成份可能是专利权的主题。

ISO 将不负责对任何或所有此类专利权进行鉴定。 
根据 ISO 和 CEN（日内瓦协议）之间技术合作协议，欧洲标准化委员会和

技术委员会 ISO/TC44 联合准备了 ISO18273，焊接和相关工艺，分组委员会 SC3
准备了焊接消耗品。 

文中写道：“本欧洲标准…”的意思是“…本国际标准…”。 

我们注意到根据相应的 EN 标准，第五款给出的规定为了符合国际标准化的需要

而有所改动。 
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前言 
 

本文件（EN ISO18273:2004）是由技术委员会 CEN/TC121“焊接”和技术委

员会 ISO/TC44.“焊接及相关工艺”联合准备的。技术委员会 CEN/TC121 “焊接” 
的秘书职务是由德国工业标准操控。在 2004 年 9 月底欧洲标准将在不论是版本

出版还是批注上给予和国家标准相同的地位。至少在 2004 年 9 月底前撤销相抵

触的国家标准。 
根据 CEN/CENELEC 内部规定，以下国家的国家标准必须受本欧洲标准的约

束，这些国家分别是奥地利﹑比利时﹑捷克共和国﹑丹麦﹑芬兰﹑法国﹑德国﹑

希腊﹑匈牙利﹑冰岛﹑爱尔兰﹑意大利﹑卢森堡﹑马耳他﹑荷兰﹑挪威﹑葡萄

牙﹑斯洛伐克﹑西班牙﹑瑞典﹑瑞士和英国。 
 

介绍： 
对于铝焊接消耗品来说，在其产品类型（实心焊丝和焊条）和所用的焊接工

艺之间没有单一的关系（例如气体保护金属极弧焊接﹑惰性气体保护钨极弧焊接

﹑等离子弧焊接或其他焊接工艺）。为此原因，实心焊丝或焊条可根据以上产品

类型进行分类而且可根据任何焊接工艺合理使用。 
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焊接消耗品-----焊丝电极﹑铝和铝合金焊接 

1 范围 用焊丝和焊条-----分类 

本标准对用于铝及铝合金的实心焊丝和焊条的分类拟定了技术要求。实心焊

丝和焊条根据其化学成分进行分类。 
 

2 标准参考 

 
本欧洲标准包含了来自其他出版物的注明或未注明日期的参考及条款。在正

文中适当的位置引用了这些标准参考并在后面列出了这些刊物。对于注明日期的

参考对任何刊物的修正或修订，只有当欧洲标准中包含了修正或修订时才适用于

本欧洲标准。对未注明日期的参考，则出版物的最新版本参照应用（包括修正部

分）。 
EN ISO544，焊接消耗品－焊接填充金属技术转让条件－产品型号，尺寸，

公差及标记（ISO544:2003）。 

ISO 31-0：1992，数量和单位－0部分：总则。 

ISO 14344，焊接及相关工艺－焊剂和气体保护电焊工艺－消耗品订购指南。 

 

3 分类 

 
分为两部分： 

a) 第一部分表明作为实心焊丝和焊条的产品类型， 

b) 第二部分提供了表明实心焊丝和焊条化学成分的数字代号，见表 1。 
所规定的铝或铝合金化学成份极限值要与对相应合金向美国华盛顿特区

20006 的铝协会登记的那些值完全相同。 

 

4 代号要求 

 
4．1 产品类型的代号 

实心焊丝和焊条的代号为 S。注：一个产品类型可用于多种焊接工艺。 

4．2 化学成分的代号 

表 1中的数字代号表明在第6条中规定的条件下确定的实心焊丝和焊条的化

学成分。 

注：此外可使用化学符号。 

 

5 焊接金属的机械性能 

 
焊接金属的机械性能并不在上述分类中。 

 

6 化学分析 

 
要在产品的样品或制成产品的原料上进行化学分析，可使用任何分析技术，
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但产生争议时，应参考既定的公开发布的方法。 

 

7 重复试验 

 
一旦任何一次试验不能满足要求，则重复两次该项试验。这两次试验的结果

都应满足要求。可以从原试样或从新试样中选取重复试验的试样。对于化学

分析仅需要对那些不符合测试要求的特定元素进行重新试验。如果一次或两

次重复试验该结果均不符合要求，则测试材料将被视为不符合那种分类的技

术要求。如果在试验准备期间或完成之后，明显发现没有按照准备焊接试样

或试验样品中规定的或适当的程序进行试验则该试验视为无效，不考虑是否

实际完成试验，或试验结果符不符合要求。该试验将按适当的或规定的程序

重新进行。在这种情况下，不适用试样数量的加倍的要求。 

 

8 技术转让条件 
 

技术转让条件要符合 EN ISO14344 之要求。 

 

9 命名 

 
将根据下列示例中的原则命名实心焊丝和焊条。 

例 1 具有表 1 合金代号 Al4043(AlSi5)极限值以内的一个化学成分的气体保

护焊用的实心焊丝（S）命名为： 

     实心焊丝 ISO 18273-S Al 4043 或 

     实心焊丝 ISO 18273-S Al 4043 (AlSi5) 

例 2 用于钨极电弧焊的实心焊条（S）命名为： 

     实心焊条 ISO 18273-S Al 4043 或 

     实心焊条 ISO 18273-S Al 4043 (AlSi5) 

其中：ISO 18273 代表标准号； 

S 代表产品类型（见 4.1）； 

Al 4043 代表焊接消耗品的化学成分（见表 1）； 

AlSi5 代表焊接消耗品任选的化学成分（见表 1）。 
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