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6061铝合金 MIG／TIG焊接接头性能对比研究 

刘礼军 ，鄢江武 ，燕 翔 ，朱 序 ，朱婷婷 ，冷 明 
(1．湖北三江航天红阳机电有限公司，湖北 孝感 432100；2．先进焊接技术湖北省重点实验室， 

湖北 孝感 432100；3．湖北航宇嘉泰飞机设备有限公司，湖北 襄阳441057) 

摘要：针对 6061铝合金分别开展了3 mm厚板 MIG焊和TIG焊的焊接试验，并对焊接接头进行了强度测试和金相组 

织观察。结果表明，在所选取合适的焊丝和焊接工艺参数下 ，均获得了性能优 良的焊接接头，其中TIG焊接头由于 

热输入量较大生成了粗大的铸态组织，从而导致 MIG焊接头强度要略高于TIG焊接头的强度。 
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Contrastive study on properties of TIG／MIG weld joints for 6061 aluminum alloy 
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Abstract：606 1 aluminum alloy plates(3 mm thickness)were separately welded by MIG 

and TIG methods，and the strength test and microstructure observation were carried on the 

welding joints．The results show that perfect performances of weld joints can be obtained with 

proper welding wires and processing parameters．The strength of the joint welded by MIG is a 

little bit higher than that by TIG because the TIG method inputs more heat and produces 

coarser as．cast microstructure． 
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6061铝合金属 A1一Mg．si系，该合金具有良好的 

成形性和焊接性，且具有密度小、比强度高和无磁 

性、无低温脆性转变等特点，同时退火后仍具有较好 

强度和良好加工性能。6061铝合金在航空、船舶、铁 

路、航天等各类结构件制造中逐渐得到了日益广泛 

的应用 。 

目前，6061铝合金的焊接国内外广泛采用熔化 

极惰性气体保护焊(MIG)和钨极惰性气体保护焊 

(TIG) J。探讨 6061铝合金焊接工艺，获得合理可 

行的焊接工艺方法及参数，具有十分必要的意义。 

本试验分别采用 MIG焊和 TIG焊对 6061铝合金进 

行焊接，并对焊接接头的组织进行了对比分析研究。 

1 试验过程 

1．1 试验材料 

本试验采用 6061铝合金板材，T6状态，尺寸为 

300 mm x 100 mm，化学成分见表 1。 

表 1 6061铝合金板材化学成分(质量分数／％) 

Tab．1 Chemical compositions of base material 

of 606 1 aluminum alloy(wt／％) 

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti A1 

0．4 0．8 0．7 0．15 0．4 0．15 0．8 1．2 0．04 0．35 0．25 0．15余量 
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