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一 种 C卜W—Mo—Mn—V铁基堆焊层的 

力学与耐磨性能 
于 昆 

(秦皇岛职业技术学院 机电工程系，河北 秦皇岛066100) 

摘 要：通过试验考察了一种 Cr-W-Mo．Mn-V铁基堆焊层经不同温度回火后的硬度变化，并测试了该堆焊层经 

500℃回火前后的冲击性能和耐磨性。结果表明，该堆焊层焊态具有较高的回火稳定性，经 500℃保温 2h回火后，堆焊 

层的硬度达 49．5HRC，其冲击韧度和耐磨性较焊态分别提高了 7．98％和 l1．43％。 
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M echanical Properties and W ear Resistance of Cr-W --Mo-Mn-V 

Iron-based Surfacing Layer 

YU Kun 

(Department ofElectro-mechanical Engineering,Qinhuangdao Vocational Technological College，Qinhuangdao 066 1 00，China) 

Abstract：The hardness of Cr-W-Mo··Mn··V iron-based surfacing layer after tempering at different temperatures was 

investigated，and the impact toughness and wear resistance of the welded surfacing layer before and after tempering at 

500~C for 2h was tested．The results show that the as—welded surfacing layer possesses higher tempering stability，after 

tempering at 500~C for 2 h，the hardn ess of the welded surfacing layer reaches 49．5 HRC，an d its impact toughness and 

wear resistance is increased by 7．98％ and 1 1．43％，respectively，compared with those of as-welded surfacing layer． 
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堆焊被广泛地用于耐磨损、耐腐蚀或有特殊性 

能要求的零件的制造或修复中【1-2]。随着现代工业的 

迅速发展，对一些修复部件的性能提出了更高的要 

求。如热轧板带机上的支承辊等，不仅要求有较高的 

耐磨性和抗热疲劳性，而且要有较好韧性。因此，提 

高堆焊金属的综合力学性能已引起人们的关注与重 

视。近期有关采用药芯焊丝埋弧堆焊制备的堆焊层 

的力学性能研究已有报道 ，但关于手工堆焊方法 

制备的堆焊层力学性能。如冲击性能报道较少。因 

手工堆焊方法具有成本低，简单实用，适合复杂件修 

复。故本文选用一种新配制的铁基多元合金堆焊焊 

条作为试验材料。采用手工堆焊方法制备堆焊层，并 

对其上述力学性能和耐磨性进行了测试。 

1 实验材料与方法 

用 ZX5．250型直流电焊机将自制的Cr．W-Mo— 

Mn．V铁基堆焊焊条在 45钢上堆焊成试棒，磨掉堆焊 
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试棒上的45钢基体．得到尺寸为20mmx2Ommx80 

mln堆焊层样品，其化学成分 (质量分数 ，％)为： 

0．2lC，4．35Cr，0．32Si，1．71Mn，1．78W ，1．47Mo，0．63V， 

0．63其它。将堆焊层样品放在 SX．4．10型箱式电阻炉 

内分别进行 200、300、400、500、550和 600℃保温 2h 

的回火处理．再将焊态和经500℃回火处理后的样品 

加工成 10nllllx lOmmx55mrn冲击试样(U型缺口)。 

冲击试 验在 ZBC一300B冲击试 验机 上进行 ：用 

HR．150A洛氏硬度计和 HVS．1000型显微镜硬度计 

测试堆焊层表面及微区硬度：磨损试验在 MPW 万能 

磨抛机上进行，试验面为 10mmx10mm，外加载荷 1．2 

，磨料为 220 砂纸，行程为200m。用 ESJ205．4光 

电子天平(精度0．1mg)~lJ量失重量。上述所得数据均 

取 3次测试结果的平均值。用Axiovert200MAT型光 

学显微镜和KYKY．2800扫描电镜对堆焊层的显微组 

织及冲击断口形貌进行分析。 

2 实验结果与分析 

2．1 堆焊层的显微组织 

图 l为 C卜W．Mo—Mn．V铁基堆焊层的显微组 

织。可以看出，焊态堆焊层组织由白色区和黑色区构 
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