
低渗煤层胶囊二氧化碳相变致裂增透技术及应用
李　毛，范新川，符　辉

(中国平煤神马控股集团有限公司，河南 平顶山 467000)

摘要:  【目的和方法】针对低渗透性煤层开采受限于瓦斯含量高、压力大且抽采效率低等工程难题，

研究了低渗煤层胶囊二氧化碳相变致裂煤层增透技术，该技术利用二氧化碳在高压环境下转变为超

临界状态的特性，通过胶囊封装临界二氧化碳放入导管内，然后由导管放置到煤层内部，并通过加

热爆破启动装置触发相变爆破。使液态二氧化碳迅速气化并膨胀，产生高压冲击波，实现对煤层产

生预裂作用。致裂过程不产生火花，易在煤层中形成裂隙，提高煤层的透气性。【结果和结论】(1) 这

项技术能够有效地增加煤层的裂隙网络，显著提升煤层的透气性。通过测算每个 1.4 kg 胶囊液态二

氧化碳量在发生相变致裂时，其爆炸威力等同于 243 克 TNT 的爆炸当量。二次致裂后，其影响半径

逐渐增大，显示出良好的时效性。(2) 现场应用效果证实了该技术提升瓦斯抽采纯量 2~4 倍，甲烷体

积分数增加 2~3 倍，致裂影响半径提升了 1.5~2.0 倍。现场监测瓦斯抽采钻孔在 18、30、60、90 及

120 d 的瓦斯抽采效果，发现抽采影响半径随着抽采时间的增加而递增。初期增速明显，随后增幅逐

渐减小；随着时间延续，抽采影响半径增长幅度趋于平缓，与抽采时间的关系渐趋稳定，致裂后实

测有效抽采半径在 2.45~4.95  m，证实该技术在煤层瓦斯抽采中具备良好的时效性与持续性。

(3) 在进行致裂处理后，研究区域内煤层透气性系数显著增加，由之前的 0.009 6 m2/(MPa2·d) 提升至

0.577 m2/(MPa2·d)。此外，由于二氧化碳作为致裂介质，可以来源于工业排放或封存的二氧化碳，因

此，这该项技术是一种绿色的增透手段，具有重要的环境和社会效益。
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A phase transition-induced fracturing permeability enhancement technology using carbon diox-
ide capsules for low-permeability coal seams and its application

LI Mao, FAN Xinchuan, FU Hui
(China Pingmei Shenma Energy and Chemical Group Co., Ltd., Pingdingshan 467000, China)

Abstract:  [Objective and Methods] To address  engineering challenges  like  high gas  content,  high pressure,  and low
drainage efficiency in the mining of low-permeability coal seams, this study developed a phase transition-induced frac-
turing and permeability enhancement technology using carbon dioxide (CO2) capsules for low-permeability coal seams.
This technology leverages the feature that CO2 transitions into the supercritical state under high pressure. A capsule en-
capsulating critical CO2 is placed into a conduit, which is then placed within a coal seam. Subsequently, phase transition-
induced blasting is  triggered using a heating blasting start  device.  Consequently,  liquid CO2 vaporizes rapidly and ex-
pands, generating high-pressure shock waves, which induce pre-fracturing of the coal seam. The fracturing process, pro-
ducing no sparks, is prone to form fractures in coal seams, thus enhancing coal seam permeability. [Results and Conclu-
sions] The results indicate that  the technology developed in this study can effectively increase the quantity of fracture

 

收稿日期:  2025-02-07；接收日期:  2025-04-30
基金项目:  国家杰出青年科学基金项目(51925404)
第一作者:  李毛，1968 年生，男，河南遂平人，博士，教授级高级工程师。 E-mail：23671614@qq.com
© Editorial Office of Coal Geology & Exploration. OA under CC BY-NC-ND 

第 53 卷   第 5 期 煤田地质与勘探 Vol. 53  No.5
2025 年 5 月 COAL GEOLOGY & EXPLORATION May 2025

李毛，范新川，符辉. 低渗煤层胶囊二氧化碳相变致裂增透技术及应用[J]. 煤田地质与勘探，2025，53(5)：46−53. doi: 10.
12363/issn.1001-1986.25.02.0087
LI Mao，FAN Xinchuan，FU Hui.  A phase  transition-induced  fracturing  permeability  enhancement  technology  using  carbon
dioxide  capsules  for  low-permeability  coal  seams  and  its  application[J].  Coal  Geology  & Exploration，2025，53(5)：46−53.
doi: 10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087

mailto:23671614@qq.com
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087
https://affyb7789d7bbe5f747dbsk690xbcfccf66wc6fffb.res.gxlib.org.cn/10.12363/issn.1001-1986.25.02.0087


networks  in  coal  seams,  thereby  significantly  enhancing  the  coal  seam  permeability.  Calculations  reveal  that  during
phase transition-induced fracturing, each capsule containing 1.4 kg of liquid CO2 can release explosive power equivalent
to 243 g of trinitrotoluene (TNT). After secondary fracturing, the gas drainage influence radius gradually expands, indic-
ating high timeliness. The field application effects demonstrate that this technology increased the pure gas drainage by 2
to 4 times, the volume fraction of methane by 2 to 3 times, and the gas drainage influence radius by 1.5 to 2.0 times. The
field monitoring of the gas drainage effects of boreholes at 18, 30, 60, 90, and 120 d reveals that the gas drainage influ-
ence  radius  increased  with  time.  Specifically,  the  influence  radius  increased  rapidly  in  the  initial  stage,  followed by  a
gradual decrease in the increasing amplitude.  With time, the increasing amplitude of the gas drainage influence radius
tended to level off, presenting a gradually stabilizing relationship with the drainage time. The effective drainage radius
after fracturing measured from 2.45 m to 4.95 m. All these demonstrate that the fracturing technology developed in this
study enjoys high timeliness and sustainability in gas drainage from coal seams. After fracturing, the permeability coeffi-
cient of the coal seam in the study area increased significantly from 0.009 6 m2/(MPa2·d) to 0.577 m2/(MPa2·d). Addi-
tionally, since CO2, as the medium inducing fracturing, can be sourced from industrial emissions or stored CO2, the frac-
turing technology proposed in this study serves as a green permeability enhancement method, enjoying significant envir-
onmental and social benefits.

Keywords: permeability  enhancement  for  coal  seams; CO2 capsule; phase  transition-induced  fracturing; supercritical
carbon dioxide; fracturing radius; gas drainage

 

随着我国煤炭资源开发的持续深入，高渗透性煤层

储量逐渐减少，低渗煤层开采占比不断攀升。低渗透性

煤层瓦斯含量高、压力大且吸附瓦斯的游离解析速度

慢，造成瓦斯抽采困难，矿井瓦斯灾害多发[1]。为了提

高低渗煤层抽采率，传统的采动卸压增透[2]、水力压裂[3]、

水力冲孔[4]、水力割缝[5-7]、液氮压裂[8]、高压空气爆破

增透[9]、超声波致裂[10] 等技术应运而生。然而，低渗透

煤层因赋存特性特殊，孔隙、裂隙系统发育与瓦斯运移

机理复杂，针对低渗透煤层的应用效果并不理想[11-12]，

致使相关技术的适应性及在工程应用中遇到诸多瓶颈。

超临界二氧化碳相变致裂技术作为一种新型的煤

层增透技术，具有传统物理和化学致裂方法所不具备的

优势。超临界二氧化碳在特定条件下具有极高的扩散

性和溶解性，能够有效渗透到煤层微细裂隙中，通过相

变过程产生巨大的内应力，从而在煤层中形成新的裂隙

网络，爆破时，不产生火花。显著提高煤层的透气性。

此外，该技术还具有环保、成本低、操作简便等优点，为

煤层增透和瓦斯抽采提供了新的思路和方法。目前，国

内学者针对低渗煤层增透、二氧化碳致裂等问题，展开

了一系列的理论和实践研究。试验研究证实，超临界

CO2 流体的低黏度和强扩散性可有效降低煤的起裂压

力阈值，同时促使裂缝转向和分叉[13-14]，这为理解 CO2

在岩石中的致裂机制提供了基础数据。基于 ANSYS/
LS-DYNA 模拟实验获得液态 CO2 相变破岩的裂纹扩

展形态及深部煤层 CO2 注入煤的力学响应特征，进一

步揭示了 CO2 相变致裂的力学过程[15-17]，试验证实煤

层液态 CO2 相变致裂增透技术是可行的[18-19]。温度、

压力、煤体孔隙率是影响超临界 CO2 增透煤储层的核

心因素，CO2 注入煤层后在煤体中形成气楔效应，诱发

微裂隙扩展，使煤层连通孔隙率提高 32%，形成更利于

气体渗流的孔隙网，这是 CO2 相变致裂增透的作用机

理[20-25]。基于水力压裂和超临界 CO2 压裂的对比试验

得出，超临界 CO2 压裂后的样品裂缝断面更加复杂，表

面粗糙度更大，起裂压力更低[26-27]，现场抽采试验确定

了液态 CO2 相变致裂对抽采有效半径有显著影响[28-31]。

然而，超临界二氧化碳相变致裂技术在低透气性煤层中

应用的适应条件及效果还需进一步深入研究。

为此，笔者从胶囊式充装设备的模块化设计原理入

手，解析致裂装置运行过程、能量释放机制，量化煤体

裂隙圈影响半径，动态监测甲烷体积分数、纯量及影响

范围的时间演化特征。并选取平顶山矿区采深−620 m
附近低渗透性煤层作为研究对象，构建致裂物理模型，

进行现场工业性试验，系统研究胶囊二氧化碳相变致裂

技术效果。为低渗透性煤层的瓦斯治理和高效开采提

供一种新的、有效的煤层增透技术方案。 

1    低渗煤层临界胶囊二氧化碳相变致裂技术原理

低渗煤层胶囊临界二氧化碳相变致裂技术是一种

新型的煤层增透技术，其核心原理在于利用二氧化碳在

特定条件下的相变特性来实现煤层的致裂。二氧化碳

在低于 31 ℃ 且压力大于 7.35 MPa 时以液态存在，当

温度超过 31 ℃ 时，液态二氧化碳开始汽化。因此，在

临界点附近，二氧化碳的相变过程对温度和压力的变化

非常敏感。

使用胶囊封装二氧化碳可以有效地控制二氧化碳

在煤层中的分布和释放，且使胶囊在注入煤层后，确保

二氧化碳在达到临界点之前不会发生泄漏，从而确保在

适当的位置和条件下进行致裂。胶囊的使用还有助于

控制二氧化碳的释放速率，使得相变过程更加稳定和

可控。 
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1.1    胶囊二氧化碳充装设备

胶囊二氧化碳充装的总体要求是保证二氧化碳能

够以高效且安全的形式被封存于胶囊之内，为致裂作业

提供所必需的介质。该工艺需准备高纯度的液态二氧

化碳作为充装原料。液态二氧化碳需经过严格的净化

处理，确保其纯度满足致裂作业标准。净化步骤包括去

除杂质、水分及其他可能影响致裂效果的成分。设备

通常包括二氧化碳储液罐、充填泵、精密电子秤、低温

冷凝系统以及胶囊封装装置等关键组件。这些组件协

同工作，实现液态二氧化碳的精确计量、低温冷凝以及

胶囊的快速封装。

在充装过程中，液态二氧化碳先被泵入储液罐，随

后通过低温冷凝系统进一步冷却，确保其在封装过程中

保持稳定的液态。之后，将精确计量的液态二氧化碳注

入胶囊，并通过特定的封装技术，如热封或机械压封，完

成胶囊的密封。液态二氧化碳从储存容器中取出后，进

入增压系统，将其压力提升至 8~10 MPa，确保充装过程

的稳定性和致裂效果。在此过程中，需严格监控压力和

温度，防止二氧化碳提前进入超临界状态。在充装环节，

增压后的液态二氧化碳被注入特制的高压储液管中。

这些储液管具备高强度抗压能力，确保在致裂过程中能

承受高压气体的冲击。充装过程中，需精确控制充装

量和压力，确保每个致裂胶囊内的二氧化碳量符合设计

标准。 

1.2    致裂装置与过程

将封装液态二氧化碳的胶囊安放在预裂钻孔内，通

过特定的装置激活胶囊，使液态二氧化碳迅速汽化并膨

胀，产生高压冲击波。这一冲击波对煤层产生强烈的预

裂作用，形成复杂的裂隙网络，从而显著提升煤层的透

气性。预裂后的煤层中，瓦斯运移通道得到极大扩展，

游离瓦斯比例增加，使得瓦斯抽采变得更加容易。同时，

由于二氧化碳的置换作用，原本吸附在煤体中的瓦斯被

二氧化碳驱替出来。前端连接头处，可以更换不同类型

的筛孔释放管，优化致裂效果，可进一步提高了瓦斯的

解吸速率和抽采量。胶囊 CO2 相变致裂装置系统如图 1
所示。

导通管径 50 mm，构建起低阻、稳定的能量与物质

传输通道，确保整个系统在复杂工况下保持良好的连通

性与可靠性。转换接头采用高强度合金材质与先进密封

工艺，可承受 100~200 MPa 的超高压力，实现不同组件间

的无缝对接和介质的高效转换，保障系统运行的流畅性。

缓冲层利用纳米复合材料与特殊结构设计，厚度仅

为 5~10 mm，能在瞬间冲击发生时，通过能量耗散与吸

收机制，迅速衰减 30%~50% 的冲击能量，全方位保护

内部精密结构免受损伤。加热爆破启动装置集成超高

速能量释放模块，能在 5~10 ms 的极短时间内，将强大

能量聚焦注入 CO2 胶囊，瞬间将胶囊内温度提升至

500~800 ℃，促使 CO2 快速达到超临界状态并完成气液

相变。

CO2 胶囊采用高容量、轻量化设计，充装 1.4 kg 的

液态 CO2，在相变过程中体积呈 600~800 倍的指数级膨

胀。高压气体经具备高连接强度(80~150 MPa) 的连接

头，导向筛孔直径 2~5  mm 的筛孔释放管，以 300~
500 m/s 的速度喷射而出，产生 100~300 MPa 的超高压

冲击，作用于目标介质，高效实现致裂。

在二氧化碳爆破致裂的影响下，煤体会沿着径向发

生位移，同时钻孔周边的煤体会经历径向的压缩以及切

向的拉伸作用。当切向上的拉伸应力达到或超过煤体

的极限抗拉强度，煤体就会因为承受不住而发生破坏，

形成裂隙。在二氧化碳高压气体膨胀的区域内，可以通

过霍克−布朗准则[32] 计算来预估初始裂隙的分布范围：

σ1 = σ3+σc

(
m
σ3

σc
+ s

)0.5

(1)
 

1.3    物理致裂机制与爆炸能量计算 

1.3.1    物理致裂机制

相变致裂装置内部配备有发热管、定压泄能片和

排气头等组件。当需要进行致裂作业时，通过微电流激

发发热管，产生的高温瞬间将胶囊内的液态二氧化碳气

化，体积急剧膨胀 600 多倍，形成高压冲击波。这一过

程中，高压液态二氧化碳冲破定压泄能片，瞬间释放出

的巨大能量作用于周围的煤层，导致煤体破裂，形成裂

隙，从而实现煤层的致裂。

致裂机制的核心在于在低渗煤层中的二氧化碳的

物理相变过程，整个煤层中不涉及化学反应。因此，不

会产生高温、明火及有害气体，安全性较高。同时，由

于二氧化碳是惰性气体，不易燃易爆，储存与运输也相

对安全。通过调整爆破筒内的液态二氧化碳量和发热

管的加热强度，可以精确控制致裂的能量大小，实现致

裂效果的精细化调控。 

1.3.2    爆炸能量计算

与传统的爆破、水力压裂相比，二氧化碳相变致裂

 

1
2 3 4 5 6 7

1−导通管；2−转换接头；3−缓冲层；4−加热爆破启动装置；

5−CO2 胶囊；6−连接头；7−筛孔释放管

图 1    胶囊 CO2 相变致裂装置系统
Fig.1    Setup for phase transition-induced fracturing using a CO2

capsule
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技术的能量释放更加可控，且不会产生有害的化学残留

物。其能量释放的规模可以通过调整胶囊内二氧化碳

的充注量和操作条件来控制，从而达到预期的致裂效果。

在能量的等效 TNT 当量计算方面，可以通过能量

释放量与标准 TNT 爆炸能量的比较来估算。TNT 当

量是衡量爆炸威力的一个标准单位，通常以 TNT 炸药

爆炸时释放的能量为基准。临界二氧化碳相变致裂技

术的能量释放虽然与 TNT 爆炸不同，但可以通过实验

测定其能量释放量，并将其转换为相应的 TNT 当量，以

便于比较和应用。

可使用二氧化碳储罐物理爆炸能量的计算公式[33]

来评估胶囊二氧化碳爆破能量。

Eg =
p1V

K −1

1−
(

p2

p1

) K−1
K

 (2)

胶囊破裂端材料的厚度为 5.2 mm，爆破所需的最

小压力需超过 276 MPa，胶囊中液态二氧化碳的质量

为 1.4 kg，由此可推算出胶囊二氧化碳爆破释放的能

量为

W =
Eg

Q
=

p1V
K −1

1−
(

p2

p1

) K−1
K


Q

=
1 031.37

4 250
= 243 (3)

基于以上参数计算，储存于该型号储液管中的 1.4 kg
液态二氧化碳在发生相变致裂时，其爆炸威力等同于

243 g 的 TNT 的爆炸当量。 

2    现场效果评价
 

2.1    现场试验效果与评价

现场试验设置在平煤十三矿己15-17-11111 机巷底抽

巷进行，研究区煤层瓦斯含量为 2.89~16.97 m3/t，瓦斯

压力 0.2~3.6 MPa。煤层厚度在 4.35~6.20 m，平均 5.8 m，

煤层倾角 10°~19°，埋深 620  m，煤层透气性系数为

0.009 6 m2/(MPa2·d)。根据现场测量，钻孔流量衰减系

数为 0.063 7 d−1，属于瓦斯难抽采的煤层。

为避免干扰保证试验的准确性，考察巷道总长度

10 m，布置 14 个扇形钻孔为一组，编号分别为 J1−J14。

J5 和 J9 为胶囊二氧化碳致裂孔，其余为抽采观测孔。

钻孔布置，如图 2 所示。

施工方案：(1) 首先进行抽采观测钻孔的施工，顺序

为 J2、J4、J6、J8、J10、J12、J14、J1、J3、J7、J11、J13。每完成一

个观测钻孔的施工，立即进行封孔并开始抽采瓦斯。

(2) 当这组钻孔施工全部结束并且抽采瓦斯达到 7 d 后，

在施工完 J5 致裂孔后，立即进行胶囊二氧化碳致裂爆

破作业；爆破后，立即封孔并开始抽采瓦斯。(3) 一旦

J5 致裂孔周边的钻孔甲烷体积分数或瓦斯流量下降达

到 50%，则进行 J9 致裂孔的施工。

在 J1−J14 中选取 2 个距离较远的 J2、J7 孔作为观

测钻孔，进行了分析对比。研究 2 个钻孔在 J5 和 J9 致

裂前后的瓦斯抽采纯量以及瓦斯抽采浓度的改变，结果

如图 3−图 4 所示。施工完成后，对每个钻孔进行封孔，

并将 14 个联接的支流管接入主干管。支流管配备 14
个端口，确保各组钻孔均通过独立支管路、主干管路同

时进行瓦斯抽采浓度和流量参数监测。
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图 3    J5 钻孔瓦斯抽采参数随时间变化趋势
Fig.3    Time variation trends of the gas drainage parameters of

borehole J5
 

J5 孔首次进行液态二氧化碳相变致裂后，钻孔的瓦

斯抽采量开始增加。由于前后两次致裂的时间间隔较

短，完成第一次致裂钻孔的瓦斯抽采纯量、甲烷体积分

数逐渐上升，己15-17 煤层的透气性也开始提升，这使得

瓦斯抽采效果得到改善。在 J9 孔进行第二次致裂后，

 

J1 J2 J3 J4 J5 J6J7 J8 J9 J10 J11 J12 J13 J14

已15-17 煤层

40°
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54°

64°74°
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图 2    钻孔布置
Fig.2    Borehole layout
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30 d 范围内，钻孔瓦斯抽采纯量、甲烷体积分数保持在

较高水平。随着时间的推移，100 d 后瓦斯流量才开始

逐渐降低，这说明相变致裂使得抽采影响半径随着时间

的推移而扩大，但达到一定范围后便稳定下来，之后出

现正常的衰减趋势。 

2.2    致裂影响半径

依据煤层瓦斯流动理论，随着时间的推移，钻孔内

的瓦斯流量表现出逐渐减少的倾向，其变化规律大致符

合负指数函数。

q(t) = q0exp(−at) (4)

在抽采 t 时间后，钻孔瓦斯抽采的总量

Qc =
w t

0
q(t)dt (5)

J1−J14 钻孔在致裂前后平均瓦斯抽采纯量呈衰减

趋势。如图 5 所示，在实施液态二氧化碳相变致裂煤层

增透技术之前，J1 至 J14 钻孔的日常平均瓦斯抽采纯量

显示出自然下降的趋势。然而，在第 18 天进行首次相

变致裂后，瓦斯的抽采纯量得到了提升，并且能够维持

在较高的水平，衰减速率也有所减缓，平均瓦斯抽采纯

量大约是致裂前的 1.5 倍。在第 52 天第二次致裂之后，

瓦斯抽采纯量进一步增加，达到致裂前的 2.7 倍左右。

瓦斯抽采平均纯量先是上升，然后逐渐下降。因此，其

变化趋势大致与式(4) 表示的瓦斯流动理论方程相符，

其变化规律大致符合负指数函数。
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图 5    J1−J14 钻孔致裂前后平均瓦斯抽采纯量变化
Fig.5    Variations in average pure gas drainage from boreholes J1‒J14

before and after the fracturing
 

根据以上负指数函数规律，未相变致裂前 18 d，
J1−J14 钻孔共抽采瓦斯纯量 165.185 m3，拟合初始的瓦

斯流量 10.9 m3，流量衰减系数为 0.019 7 d−1，得到拟合

参数模型为

q(t) = 10.9exp(−0.019 7t) (6)

根据相变致裂 180 d 后，J1−J14 钻孔抽采纯量为

2 397.05 m3，拟合初始的瓦斯流量 27.8 m3，得到拟合参

数模型为

q(t) = 27.8exp(−0.009 5t) (7)

J1−J14 钻孔在致裂后的流量衰减系数为 0.009 5 d−1，

致裂后初始时的瓦斯流量为 27.8 m3/d。
根据《防治煤与瓦斯突出细则》，将煤层瓦斯含量

8 m3/t 作为区域预测所依据的临界值。因此，对研究区

域的瓦斯总抽采量进行如下模型测算。

Qg = ρπR2h(QW−8) (8)

Qg = ρπR2h(QW−8) = 10 214.10 m3 (9)

在致裂前，通过拟合函数计算得出，单个钻孔在 18 d
内的总瓦斯抽采量为

Qc =
w t

0
q(t)dt =

w 18

0
10.9exp(−0.019 7t)dt = 165.185 (10)

在致裂后，通过拟合函数计算得出，单个钻孔在 30 d
内的总瓦斯抽采量为

Qc =
w t

0
q(t)dt =

w 30

0
27.8exp(−0.009 5t)dt = 725.685 (11)

研究区域所需设置的抽采钻孔数目 N 为

N =
Qg

Qc
= 14 (12)

当研究区域实现预期的抽采效果时，钻孔的有效抽

采半径为

 

0

4

8

12

16

20

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

抽
采
纯
量

/m
3

抽采时间/d

一次
致裂

二次
致裂

(a) 瓦斯抽采纯量

0

20

40

60

80

100

20 40 60 80 100 120 140 160 180

甲
烷
体
积
分
数

/%

抽采时间/d

一次
致裂

二次
致裂

(b) 瓦斯抽采浓度

图 4    J9 钻孔瓦斯抽采参数随时间变化趋势
Fig.4    Time variation trends of the gas drainage parameters of

borehole J9
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r =
R
√

N
= 2.67 m (13)

因此，通过计算胶囊 CO2 致裂后钻孔瓦斯流量衰

减规律，当预抽期达到 18 d 时，进行第一次压裂，钻孔

的有效抽采半径大约是 2.13 m。采用相同的方法，可

以推算出预抽期为 30、60、90 和 120 d 时的累计瓦斯

抽采量分别为 725.68、1 271.41、1 681.80 和 1 990.42 m3。

相应地，这些预抽期的有效抽采半径计算结果为 2.67、
3.54、3.90 和 4.41 m。随着时间的推移，抽采影响半径

逐渐增加，根据拟合曲线，得出影响半径随时间变化的

曲线，如图 6 所示。但增长速度会随着抽采时间的延长

而减缓。当时间持续增加时，抽采影响半径与抽采时间

之间的关系将趋于稳定。数据见表 1。
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图 6    影响半径随时间变化的曲线
Fig.6    Curves showing the time variations of the gas drainage

influence radii of boreholes
 
  

表 1    胶囊二氧化碳致裂前后钻孔影响半径
Table 1    Gas drainage influence radii of boreholes before and

after fracturing using CO2 capsules

抽采时间/d 致裂前钻孔影响半径/m 致裂后钻孔影响半径/m

18 1.27 2.13

30 1.55 2.67

60 1.90 3.54

90 2.10 3.90
120 2.21 4.41

 

表 1 的数据表明，在未使用胶囊 CO2 相变致裂增

透技术前，第 90 和第 120 天的煤层瓦斯有效抽采半径

分别为 2.10 m 和 2.21 m，数值明显低于使用该技术之

后。采用胶囊 CO2 相变致裂技术后，瓦斯的有效抽采

半径显著提升，基本上是之前的 1.5~2.0 倍。根据规律

关系式，180 d 后，相变致裂抽采钻孔的极限抽采半径确

定为 4.9 m 以内。根据现场实测，致裂后有效抽采半径

在 2.45~4.95 m，与现场监测数据推测的最大钻孔影响

半径较为接近。 

3    结 论

(1) 研发了低渗煤层胶囊二氧化碳相变致裂技术，

通过分析胶囊内二氧化碳的绝对压力、质量、绝热指数、

最小爆破压力和临界温度等数据，推算出 1.4 kg 胶囊中

二氧化碳爆破释放的能量与 243 g TNT 炸药产生的能

量相当，为技术的量化分析和合理应用提供了理论基础。

(2) 胶囊二氧化碳相变致裂试验表明，在一定时期

内，抽采影响半径随着抽采时间的增加而扩大，但扩大

的速度逐渐减缓。随着时间的持续增长，抽采影响半径

与抽采时间的关系趋于稳定。致裂处理后，研究区域内

煤层透气性系数由之前的 0.009 6 m2/(MPa2·d) 提升至

0.577 0 m2/(MPa2·d)，透气性系数显著增长。

(3) 与传统水力压裂技术相比，胶囊二氧化碳相变

致裂增透技术避免了大量注水导致煤体强度降低、泥

化等影响煤层稳定性的问题；与传统爆破卸压相比，无

明火产生，显著降低瓦斯爆炸等安全风险，且装配、运

输与操作过程简单，极大提升施工安全性与便捷性。

(4) 胶囊二氧化碳相变致裂增透技术仍存在两大核

心问题：一是致裂过程精细化控制不足，难以精准匹配

煤体复杂地质条件；二是煤体应力分布不均导致致裂效

果参差不齐，部分区域裂隙发育未达预期，直接影响瓦

斯抽采效率。针对上述问题，一方面，深度融合地质勘

探数据与数值模拟技术，通过构建煤体应力分布与薄弱

区域预测模型，为致裂方案设计提供科学依据；另一方

面，研发智能化致裂控制系统，动态调整致裂能量释放

参数与作用范围，确保致裂能量在煤层中均匀传递，

最终实现煤体裂隙发育的均质化目标，以提升瓦斯抽采

效果。

(5) 下一步将优化胶囊致裂器的设计和工艺参数，

结合现代信息技术，实现致裂过程的智能化控制和远程

监测。胶囊式致裂技术还可以通过改变胶囊的布置方

式(如间距、排列方式等)和致裂顺序，以及多个胶囊的

串联或并联起爆。胶囊具有更好的适应性，可根据煤层

的不同特性(如煤层厚度、硬度等)调整胶囊的大小、形

状和内部二氧化碳的充装量，实现精准致裂，避免对煤

层造成过度破坏，提高作业安全性和效率。 

符号注释：

a 为钻孔瓦斯抽采量降低系数，d−1；Eg 为胶囊二氧

化碳爆破能量，kJ；h 为研究区域内的煤层厚度，设为

5.8 m；K 为二氧化碳气体绝热指数，设定为 1.295；m 为

煤体受到爆破作用时，其产生的抗压强度系数，设定为

10；N 为研究区域所需设置的抽采钻孔数目；p1 为胶囊

内绝对压力，MPa；p2 为胶囊内的标准大气压，设定为

0.101 MPa；q(t) 为在抽采时间 t 时，钻孔瓦斯抽采流量，

m3/min；q0 为测定钻孔初始瓦斯流量，m3/min；Q 为 1 kg
TNT 释放的能量，设为 4 250 kJ/kg；Qc 单个钻孔瓦斯抽
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ρ
σ1

σ3

σc

采的总量，m3；Qg 为研究区域的瓦斯总抽采总量，m3；

QW 为研究区域的煤层瓦斯含量，11.92 m3/t；r 钻孔的有

效抽采半径，m；R 为研究区域的影响半径，设为 10 m；

s 为关于材料的霍克−布朗常数，与材料的特性密切相

关；t 为抽采时间，d；V 为胶囊内部容积，L；W 为液态二

氧化碳相变致裂设备的近似 TNT 等效量，g； 为研究

区域的煤体密度，设为 1.43 t/m3； 为二氧化碳爆破后

煤体最大主应力，MPa； 为二氧化碳爆破后煤体最小

主应力，MPa； 为煤体单轴抗压强度，MPa。
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