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国外专利报道 (1 2) 

TIG焊 

1．铝的交流TIG焊工艺 (美国专利 ，2001 

年 ) 

2．采用TIG焊补焊喷镀型钢的方法 (美国专 

利，2001年 ) 

3．铝合金TIG焊方法 (日本专利，2001年 ) 

4．奥氏体不锈钢高速TIG焊方法 (日本专 

利，2001年 ) 

5．TIG焊过程中控制焊缝成形的方法 (日本 

专利，2003年 ) 

6．TIG焊接设备 (日本专利，2003年 ) 

7．控StJTIG焊焊接热输入的方法 (日本专 

利，2003年 ) 

8．一种镀锌钢板填丝角焊缝接头的TIG焊方 

法 (日本专利，2003年 ) 

9．交流TIG焊的热输出控制法 (日本专利， 

2003年 ) 

1 0．TIG焊电极 (日本专利，2003年 ) 

1 1．送丝装置、焊接设备~nTIG焊方法 (日 

本专利，2002年 ) 

12．自动更换TIG焊电极的方法及设备 (日 

本专利，2002年 ) 

1 3．一种采用激光焊与TIG焊或MIG焊复合 

焊接厚板的方法 (日本专利，2002年 ) 

14．窄间隙脉；~TIG焊接方法和设备 (日本 

专利，2002年 ) 

15．填丝TIG焊设备 (日本专利，2002年 ) 

1 6．TIG焊用焊剂 (日本专利，2002年 ) 

17．用螺旋TIG焊焊接移动装配销的方法 

(美国专利，2002年 ) 

1 9．TIG焊枪 (日本专利，2002年 ) 

20．TIG焊枪头 (日本专利，2002年 ) 

21．TIG焊用能源转换器，包括与能源输出连 

接的稳流器、电流传感器、电流控制开 

关和高频点火装置 (德国专利，2002年 ) 

22．钨极惰性气体保护焊方法及与该方法对 

应的焊接设备 (日本在中国申请的专 

利，2005年 ) 

23．有良好渗透性的TIG焊丝 (日本专利 ， 

2004年 ) 

24．对TIG焊有良好穿透性的钢板 (日本专 

利，2004年 ) 

25．窄间隙TIG焊焊机 (日本专利，2004年 ) 

26．金属材料TIG焊或等离子弧焊高合金和 

低合金钢用保护气体，包含氢、氦、氨 

和氩 (德国专利，2004年 ) 

27．电弧焊尤其是TIG焊用的装置，该装置 

有一个与数据控制电路连接的数据库 ， 

以及按指定结果预先设定参数的数据组 

(德国专利，2004年 ) 

28．TIG焊焊接方法及其设备 (日本专利， 

2004年 ) 

29．填丝和气体保护的TIG焊接方法 (欧洲 

专利，2003年 ) 
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