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国际焊接工程师(IWE)可选途径免集中培训程序的实施 

机械 -r&哈 尔滨焊接技术培训中心(150046) 钱 强 常凤华 吕同辉 

0 引 言 

中国自2000年获国际焊接学会(IIW)授权以来 ， 

开展了大量的国际焊接工程师(IWE)等国际资质人员 

的培训与资格认证工作，截止到 2005年年底，共计为 

国内外各行各业培养包括 IWE在内的各类国际焊接技 

术人才2 000余人，并培养了符合国际标准／欧洲标准 

的焊接操作人员近万名，按照 IIW 2005年颁布的统计 

年报，中国培训中心颁发的各类资质证书总数在所有 

成员国(含美 、日、德等)40多个国家中名列第二，仅次 

于德国。 

五年来 ，中国就 IWE培训及认证而言，于 2000～ 

2003年首先实施了IWE过渡期资格转换培训，共举办 

此类培训班 28期，并于2000年同时开始与高等院校 

(如哈尔滨工业大学等20余所学校)合作，举办了针对 

在校生的IWE培训班 2l期 ；并于 2004年开始推广实 

施了IWE可选途径培训班，截止目前已举办了培训班 

7期。以上培训班虽入学及学习途径不同，但最终考试 

均按统一标准进行，即 IWE的培训“入口”是多种多样 

的，但“出口”考试认证是统一的。这样一方面保证了 

IWE的统一标准，同时也为学员提供了不同方式的入 

学和学习机会。随着 IWE可选途径的实施，并根据来 

自企业焊接技术人员的反馈意见 ，目前迫切需要为具 

备相应焊接理论水平和实际生产经验的焊接技术人 

员，提供一种分散学习，集中辅导，并按 IIW 统一规程 

进行考试认证的培训模式。为此，按照 IIW 培训规程 

的规定，从今年开始在中国推广实施 IWE可选途径免 

集中培训程序，以满足焊接人员的迫切要求。 

1 IWE可选途径免集中培训的相关规程 

按 lAB一002—2000／EWF一409规程规定 ，IWE可 

选途径的培训实质是指经过一系列考核评估程序，证 

明具有 IIW 培训大纲所要求知识和能力的学员，允许 

免除其部分或全部培训课程，直接参加考试，但程序中 

给出了非常严格的要求，以确保 IWE的质量。可选途 

径入学程序见图 1。 

图 1 入学条件标准与可选途径程序 
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满足入学条件(主要指：工程类本科毕业，具备至 

少四年焊接相关工程师级工作经历)的学员，应提交两 

套申请材料，由CANB进行书面评审(入学资格审查)， 

经评审满足可选途径基本条件的学员，由 CANB组织 

对其进行技术考核，根据技术考核结果，决定学员具体 

学习途径，比如：①通过论文答辩后进人最终考试；② 

途径A免集中培 1 

入学资 

格审查 

光盘或网上形式培训、 

答疑及测试 

途径 B集中培训 

技术考试 

(面试 ) 

技术考试 

(面试) 

途径 A——通过邮寄教材光盘或网上课件形式进 

行 IWE—A辅导课程的学习，并进行答疑或测试，此课 

程的学习可在书面评审通过后随时开始。完成途径 A 

共需集中6～7天时间。 
t 途径 B——完成技术考核(面试)后，进行至少 110 

学时的培训。完成途径 B共需 20天时间。 

以上途径 A即为 IWE可选途径免集中培训的学 

习途径。 

2 IWE可选途径免集中培训具体实施办法 

IWE可选途径免集中培训主要包含以下程序环节 

(图 2)： 

2．1 报 名 

报名者通过邮寄提交报名资料两套(注明选择途 

径A)：申请表、身份证、学历证书、焊接课程培训证书 

及成绩单复印件(面试或答辩时提供证书原件)。 

2．2 入学资格审查 

(1)CANB根据提交材料，按照入学条件进行资格 

审查； 

(2)入学资格审查合格后，办理注册手续； 

(3)将 IWE—A培训教材和课程辅导光盘邮寄给 

学员； 

(4)资格审查在1～2周内完成。 

2．3 技术考核 

(1)技术考核包括书面评审和口试两部分，技术 

考核在入学资格审查之后、项目研究之前进行； 

(2)凭毕业证、工作经历、在校期间学习成绩单、 

相应焊接课程的培训证书及成绩单进行书面评审； 

图 2 

可以从参加IWE基础课程学习；③从参加中期考试开 

始；④从主课程的第 1，2，3，4部分的其中某一部分开 

始学起，最终参加统一标准的考试。 

根据 IIW 以上规程的精神，同时结合国内焊接技 

术人员的特点，目前针对可选途径制定了以下两种具 

体的学习途径，见图2。 

通过 

通过 

通过 

论 文 

答辩 

最 

终 

考 

试 

(2天 ) 

(3)口试通过面试或网上互动进行，检验学员对 

专业知识的理解和应用能力(以工作经历为主)； 

(4)学员同时自学所有 IWE课程要求的内容； 

(5)技术考核通常在 1～2周内完成。 

2．4 项目研究 

(1)学员提出申请，选择研究项 目(可选择的类 

型：压力容器、静载结构、动载结构、其他结构)； 

(2)通过项 目研究，检验学员对知识综合运用能 

力； 

(3)在 4周内完成项 目研究，并将项 目论文(或称 

项目研究报告)提交 CANB。 

2．5 论文答辩 

(1)项 目论文预审合格后，通知学员参加论文答 

辩； 

(2)到指定的培训地点(如机械工业哈尔滨焊接 

技术培训中心)答辩； 

(3)集中安排在 2天内答辩。 

2．6 最终考试 

(1)进行 2天的最终考试之前的辅导； 

(2)最终考试包括 1天笔试和 1天口试； 

(3)所用时间4天。 

3 项目研究报告的要求 

一 般情况下，参加可选途径免集中培训的学员应 

在最终考试前 8周报名，才能完成途径 A的所有程序， 

这种培训方式只需集中6～7天时间。 

在此程序的实施步骤中，对“项 目研究报告”的内 

容有明确的要求。 

一㈣一一 一 ， 一一集 
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3．1 方案设计部分 

(1)对设计图纸和技术参数的评估(对产品的描 

述和理解)： 

(2)对选择的母材进行评估，包括材料的焊接性、 

预热和焊后热处理的要求； 

(3)针对产品结构进行如下选择：①焊接方法；② 

母材制备的切割方法；③接头准备(坡 VI加工及装配) 

及焊缝计算(焊材消耗量)；④焊接材料选择；⑤焊前的 

表面处理；⑥焊后表面处理方法。 

(4)必要的焊接工艺评定及检验方法，以及相应 

的 wPS； 

(5)焊工资格要求 ； 

(6)焊中和焊后无损检验方法； 

(7)编制：①生产计划；②焊接方案；③项 目所需 

标准清单；④基于 IS03834：2005有关部分或等同标准 

的产品质量计划，提出生产车间的设备和必要条件。 

3．2 方案实施部分 

方案的实施由针对实际产品或模拟相同结构的试 

件(需要由ANB来确认)。 

(1)检查核对：①母材型号与合格证书；②焊工资 

格证(是否具有生产此产品的资格)；③破坏性检验、无 

损检验和检查人员资格证。 

秣 

l 最新手工电弧焊技术培训 
2 现代表面技术 

3 电气工程师便携手册 

4 焊工技师培训教材 

5 晶闸管整流弧焊机的设计与调试 
6 焊接材料产品样本 
7 低合金结构钢的焊接 

8 焊接手册[美]第四卷 
金属及其焊接性 

9 焊 工培训指 南——锅 炉 

压 力容 器的焊接 
l0 逆变焊接与切割电源 

ll 简明钎焊工手册 

l2 国际焊工培训 

l3 上岗之路——电焊工入门 
l4 袖珍焊工手册 

l5 焊工技师手册 

l6 简明焊工手册 
l7 表面工程 

l8 CO，焊接设备原理与调试 

(2)试验结果的评估，与设计方案数据相比较。 

(3)焊前与焊中检验计划(对重点工序的检查)。 

(4)按设计方案的计划进行焊后检验(目视检验、 

无损检验、最后的压力检验和其他)。 

(5)根据检验和无损检验报告对焊接及检验结果 

评估。 

(6)如果评估表明需要返修，制定返修方案及返 

修所用的wPs。 

(7)生产成本评估(包括母材、焊材用量，加工费 

用，工时等)。 

3．3 最终报告和陈述 

(1)学员应根据方案设计和方案实施写出最终的 

书面报告。 

(2)报告中应在保证产品质量同时包含关于生产 

的经济性观点。 

(3)学员对项 目研究进行一次口头陈述。 

(收稿 日期 2006 04 10) 

作者简介： 钱 强，1962年 出生，教授级 高级工程师，国际焊 
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