


被授权国家的第二位(仅次于德国)。这一体系的推广 

有利于提高国内全行业焊接人员的水平 ．培养一批了 

解、熟悉并掌握焊接国际标准和最新技术的人才，促进 

国内焊接人才 的培养与 国际接轨 ．为国内企业开展 国 

际企业认证提供人才保证 ，从而推进企业参与国际竞 

争，走向国际市场。 

在 以上几类 国际资格 人员 中 ．国际焊接 工程 师 

(IWE)是 ISO14731标准(等同于欧洲标准 EN719)中 

所规定的最高层次焊接技术人员和质量监督人员，是 

与焊接相关企业获得国际产品质量认证的要素之一． 

可以负责结构设计、生产管理、质量保证、研究和开发 

等各个领域的焊接技术工作 ，在企业中起着极其重要 

的作用。 

IWE的培训课程正是 针对 IWE责任和任务 ，按 照 

IIW 相关规程设置的。其理论培训课程由基础理论部分 

和主课程两部分构成，基础理论部分分为焊接工艺及 

设备 、材料及材料的焊接行为、焊接结构与设计三门课 
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程，主课程部分分为焊接工艺及设备、材料及材料的焊 

接行为、焊接结构与设计、焊接生产及应用四门课程。 

这些课程 中除涉及基本原理外 ，并系统 的介绍了与焊 

接技术及生产相关的国际 (ISO)、欧洲 (EN)、美 国 

(ASME)、德 国(DIN)和 中国(GB)等标准与规程 ，此 培 

训课程与生产实际密切结合，突出实用性。其中，以ISO 

标准为主的焊接标 准的学习和应用 占有非常重要的比 

重和地位 ，据初步统计 ，整个课程 中涉及到的各类标 准 

有二百余个，重点讲授的标准约五十余个，并且课程经 

过不断的发展 已形成 了以国际(ISO)和欧洲 (EN)标准 

为主的系统的、完整的标准体系。 

1 IWE培训课程中焊接标准体系的构成 

IWE课程中所介绍 的焊接标准可分为母材方面标 

准、填充材料方面标准、结构设计方面标准及质量保证 

相关方面的标准。 

母材标准方面课程采用 EN系列标准(表 1)，其 主 

表 1 母材标准 
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要原因是 ISO标准体系中尚未建立完整的母材标准体 

系，各国的母材标准又不尽相同，而就焊接标准体系而 

言 ，EN与 ISO标准的框架基本相同，母材采用 EN标准 

可以与ISO填充材料标准、质量保证等相关标准有很 

好的互应关系，且将来待 EN标准上升为 ISO标准时． 

可很好的实现标准教学的延续性。 

ISO标准中焊接填充材料标准已基本形成体系，故 

IWE教学培训课程这部分采用 ISO标准。教学中主要 

涉及的标准见表2。此部分中包含有各类材料的焊条标 

准，实心焊丝标准，药芯焊丝标准及气保焊用保护气体 

和埋弧焊用焊剂标准等内容。 

结构设计方面标准采用的原则是有关设计基础 内 

容 方 面 的标 准 采用 ISO标 准 (如 ISO2553、ISO6947 

等)，而具体不同结构的设计方面则以在欧洲普遍应刚 

的 EN1090系列(原德国 DIN18800)标准为主要介绍标 

准，同时在实例介绍中还将结合其它困家(如美 AWS 

D1．1和 AWSD1．5)的结构设计方面相关标准及规程 ． 

详见表 3。 

质量保证方面的标准 ，由于 ISO此类标准 已形成 

体系，故该部分均采用 ISO标准作为教学内容，其中包 

括焊接质量体系保证要求，焊接T艺评定及规程，缺陷 

的评定及控制等方面的内容，详见表 4 

表 2 填 充材料标准 
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表 3 结构设计方面相关标准 

专家论坛 r缛掳 

标 准 号 颁布年份 标 准 名 称 
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表 4 质量保证 方面 的标准 

2 IWE培训课程中焊接标准体 系标准之间的内在关系 

在 IWE课程 中涉及到非常多的标准 ，如何从中找 

出其内在的联系及规律 ，便于学员学习和年轻的工程 
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技术人员掌握和应用，显得尤为重要。经过多年的研究 

并结合 IWE的教学实践发现 ISO3834 (金属材料熔化 

焊的质量要求 )是这些标准的核心 ，它与焊接 『_ 、材 

料 、结构和生产四个方面密 切相关 。 该标准中与质量 




