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基于二氧化碳深孔致裂增透技术的低透煤层瓦斯治理 
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摘 要：为解决低透气性煤层瓦斯抽采中存在长深钻孔抽采有效影响范围小、抽采效率低、抽采周期 

长等问题，在司马煤矿 3号煤层 1211工作面进行 100 in深孔二氧化碳致裂强化增透的试验及应用， 

以提高煤层透气性，缩短瓦斯抽采周期。在未抽采及已抽采煤层中分别进行了100 m深孔致裂试验， 

采用示踪气体法，确定了煤层致裂增透钻孔间距为 10 m。通过在 1211工作面走向 300 1TI范围内的 

煤层深孔致裂增透应用表明：利用二氧化碳深孔致裂能实现对 3号煤层的高效渗透和瓦斯驱替，煤层 

瓦斯解吸量和瓦斯压力显著降低，在 60 d内煤层瓦斯含量平均降低 1．8 m ／t，改善了低透气性高瓦斯 

煤层难以抽采的现状，显著缩短抽采周期。 
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Gas control of low gas permeability seam based on deep borehole fracturing and 

permeability improved technology with carbon dioxide 
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Abstract：In order to solve low effective influence scope of the gas drainage with long deep borehole existed in the gas drainage of low per— 

meable seam，the low gas drainage efficiency，long gas drainage period and other problems，the carbon dioxide fracturing and enhanced 

permeability improved test and application with 100 HI deep borehole was conducted in No．121 1 coal mining face of No．3 seam in Sima 

Coal Mine to effectively improve the perm eability of the seam and to reduce the gas drainage period．The fracturing test with the 100 m 

deep borehole was individually conducted in the no gas drainage seam and in the gas drainage seam．A tracer gas method was applied to 

determine the spacing between the fracturing and penneability improved boreholes in the seam as 10 m．Within 300 in strike scope of No． 

121 1 coal mining face，the application of the fracturing and permeability improved to the deep borehole in the seam showed that the carbon 

dioxide fracturing of the deep borehole could realize the high efficient permeability and the gas replacement in No．3 coal seam．The gas 

desorption and gas pressure of the seam could be obviously reduced．Within 60 days，the seam gas content was reduced by1．8 m ／t aver— 

agely，the difficult gas drainage status of the low permeability high gassy seaul was improved and the gas drainage period was obviously re— 

duced． 
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0 引 言 

对煤层中的瓦斯提前进行抽采是高瓦斯和煤与 

瓦斯突出矿井煤层安全开采的主要措施 ，通过瓦斯 

抽采，可降低矿井瓦斯涌出量和风排瓦斯量，从而达 

到矿井安全生产的目的。我国煤层瓦斯赋存条件复 

杂，普遍具有渗透率低 、吸附性强、浅层煤层气的原 

始压力不高、解吸速度慢的特点，低透气性煤层工作 

面瓦斯抽采多面临长深钻孔抽采有效影响范围小、 

区域瓦斯抽采需要的钻孔数量多、钻孑L施工工程量 

大、抽采瓦斯浓度低、抽采效果差和抽采时间长等问 

题 1-31，给矿井安全生产和瓦斯的利用带来不利影 

响。为提高煤层透气性，常用的技术手段包括增加 

钻孔密度、射孔增透、水力压裂 、水力割缝和深孔预 

裂爆 破等，在煤矿 瓦斯治理 中发挥 了一定 的作 

用 。。 ，但在应用中也存在着一定的局限性 ，而且 

目前国内学者采用炸药深孔预裂爆破技术最大深孔 

为 65 。二氧化碳致裂增透技术，因其安全性及 

二氧化碳对于煤层瓦斯良好的驱替作用，在国内外 

得到了进一步研究和发展。。。 。国内学者已开展了 

对二氧化碳致裂器的结构、工作原理、特点、相变过 

程、卸放压力的分析和研究 。̈。” ，对于煤层瓦斯抽 

采有学者开展了二氧化碳致裂增透用于回采工作 

面、掘进工作面、穿层强化增透的试验研究  ̈。。 ，致 

裂孑L深度一般在40～60 HI；受致裂器结构、连接可靠 

性、推送工艺 、起发技术和钻孔参数、煤层地质条件 

等因素制约和影响，国内外学者对于顺层二氧化碳 

深孔(超过 80 m)致裂增透的研究和应用较少。 

笔者以山西潞安集团司马煤业主采 3号煤层为 

研究对象，开展 100 In深孔预裂强化增透的系统性 

试验，结合确定的技术参数，进行强化增透设计，并 

完成二氧化碳致裂深孔强化增透的应用研究。 

1 二氧化碳致裂增透技术与现场方案设计 

1．1 二氧化碳致裂增透技术 

二氧化碳在温度高于临界温度 31．26 oC，压力 

高于临界压力 7．38 MPa的状态下，其密度近于液 

体 ，黏度近于气体，扩散系数为液体的 100倍。在低 

于其临界温度和高于临界压力条件下，将二氧化碳 

以液态存储于高压容器，利用发热装置提供热量，将 

其瞬问处于超临界状态，体积膨胀达 600倍 ，压 

力可达270 MPa 。利用二氧化碳这一性质，可致 

裂煤体 、岩体等，增加被作用介质裂隙发育和扩展。 
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由于其独特的物理性质，煤体对二氧化碳的吸 

附性远高于对瓦斯的吸附性，二氧化碳可在煤体中 

滞留，并驱替吸附态的瓦斯。煤体对二氧化碳的渗 

透率远高于对瓦斯的渗透率，通过二氧化碳的渗流 

运移，可减小煤体吸附瓦斯的分压，使得煤层瓦斯持 

续解吸，显著提高抽采效率。 

单组二氧化碳致裂器 ，仅能够实现小范围内 

的对被作用介质的物理爆破 、预裂或增透。要实 

现对工作面煤层大范围的顺层强化增透，需在煤 

体中钻深孔并在钻孔 内组合致裂器使用，涉及到 

致裂器 的可靠 串接、推送、起发和回收等技术环 

节。发展二氧化碳深孔(100 m)致裂增透技术 ，实 

现工作面增透的全覆盖，对于煤层瓦斯治理具有 

实际意义。 

1．2 深孔致裂增透试验方案设计 

深孔致裂试验在司马煤矿 3号煤层 1211工作 

面运输巷中进行。该矿属于高瓦斯矿井，主采 3号 

煤层，煤层位于山西组中下部，平均厚度 6．62 m，顶 

板一般为泥岩、砂质泥岩，局部为粉砂岩或细粒砂 

岩，底板为泥岩、砂质泥岩，局部为砂岩或粉砂岩。3 

号煤层平均瓦斯含量 6．12 m ／t，瓦斯压力 0．37 

MPa，透气性系数为 0．363～1．141 m ／(MPa ·d)， 

钻孔瓦斯流量衰减系数 0．319 4～0．784 5 d ，属可 

以抽采至较难抽采类型之间。总体而言 3号煤层属 

于单一厚煤层，煤层透气性较差。1211工作面倾向 

长度 180～220 m，抽采钻孔间距 1．5 1TI，已经过 6个 

月的抽采，但瓦斯抽采浓度低，煤层瓦斯下降不明 

显。为此试验采用 MZL200—51／1400致裂器，其主 

要技术参数如下： 

储液管外径／mm 

储液管长度／mm 

储液管容积／L 

卸放压力／MPa 

二氧化碳充装量／g 

设计充装压力／MPa 

51 

l 400 

1．0 

200 

900~1O0 

lO 

笔者分别对已抽采区域、未抽采区域和开切眼 

处进行致裂增透试验，如图 1所示，通过 3组试验， 

综合评定深孔预裂的效果。致裂孔孔深 100 m，孔 

径 75 mm，深部 80 m为强化增透区域，外部为卸压 

保护区，由深部至浅部致裂器起发单元采用均匀布 

置。每组起发单元长度为 6．3 In，由致裂器、串接接 

杆和专用连接装置组成，确保连接可靠和防水，致裂 
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孔内共布置 13组起发单元。 

1．2．1 已抽采区域深孔致裂试验 

试验主要考查致裂增透对抽采煤层抽采效果影 

响和抽采有效半径，设置在运输巷南帮 800 1TI处。 

在煤壁 323号和 324号抽采孔之间布置致裂增透孔 

编号分别为 z1一z3，深度 100 nq，孔口距离巷道底板 

的距离为 1．6 ITI，终孔控制在距煤层顶板 1～3 1TI范 

围内，已抽采区试验钻孔布置如图2所示。 

图1 二氧化碳深孔致裂增透孔布置 

Fig．1 Boreholes layout of carbon dioxide 

deep borehole pre—cracking test 
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图2 已抽采区试验钻孔布置 

Fig．2 Boreholes layout of extraction region 

1．2．2 未抽采区域深孔致裂试验 

试验设置在运输巷北帮 800 m处，中间布置致 

裂孔，两侧设置观测孔，编号依次为 Gl—G6，钻孔 

距离巷道底板高度为 1．6 m，观测孑L间距大于本煤层 

抽采半径。实际钻孔布置情况如图3所示，试验 目 

的为测量深孔预裂在未抽采煤层的有效半径。 

图3 未抽采区试验钻孔布置 

Fig．3 Boreholes layout of non—extraction region 

1．2．3 工作面开切眼处深孔致裂试验 

试验位于 1211工作面开切眼内，距 1211运输 

巷40 nl，钻孔深度为 100 in，钻孔距离巷道底板的高 

度为 1．2 m，试验 目的为检验致裂增透后的影响深 

度，工作面处试验钻孔布置如图4所示。 

图4 工作面开切眼处试验钻孔布置 

Fig．4 Borehole layout of open—off cut 

1．3 深孔致裂增透工艺过程 

1)测定致裂增透前的煤层瓦斯及观测孔的抽 

采数据，按照钻孑L设计施工致裂孔。 

2)在井上完成二氧化碳致裂器的充装和检验， 

井下利用推送装置将致裂器和连接杆逐一推入致裂 

孔中，进行固定封孔，检测无误后按作业规程起发 

致裂。 

3)增透结束后向致裂孔内注入 sF ，利用示踪 

气体法测定抽采有效半径。对致裂孔封孔抽采后， 

连续测定各观测孔的流量、瓦斯浓度，采用流量法进 
一 步观测对比。 

2 二氧化碳深孔致裂增透效果与分析 

1)致裂有效半径。现场通过示踪气体检测法， 

在致裂前后从致裂钻孔 中注入 sF 气体，测量观测 

钻孔中是否有 sF 气体被检验出，确定致裂有效半 

径。由表 1和表2可知，致裂前已抽采区检测到SF 

气体扩散的最大距离为2．3 m，未致裂区域观测孔均 

未检测到 s 气体。致裂后注入示踪气体 30 min 

后，已抽采区域 318—329号抽采钻孔检测到示踪气 

体，距致裂孔的最大距离为 8．2 m，未抽采区域内距 

致裂孔 5．9 m的观测孔 G3内检测到示踪气体，说明 

致裂有效半径不低于 5．9 ITI，是抽采间距的 3．9倍。 

2 h后测得已抽采区域检测到示踪气体的范围进一 

步扩大，有效半径达 i0．9 m，未抽采区域达 8 m，已 

抽采区域示踪气体测得浓度更高，表明受高压气体 

剪切煤体及原抽采钻孔共同作用，已抽区裂隙扩展 

更大，渗透效果更明显。 
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表 1 已抽采区域示踪气体检测结果 

Table 1 Tracer gas test results of extraction region 

检测时间 检测到示踪气体的钻孔 至致裂孔的最大距离／m 

表 2 未抽采区域示踪气体检测结果 

Table 2 Tracer gas test results of non-extraction region 

2)钻孔、汇流组瓦斯流量及浓度。对致裂前后 

已抽采区域汇流组 、未抽采区观测孑L瓦斯抽采参数 

进行测量，见表 3，从表 3中可以看出，已抽采区虽 

然经过抽采，但是经过致裂增透和二氧化碳驱替作 

用后，汇流组瓦斯浓度有明显提升。随着裂隙扩展 

及新裂隙发育，煤层透气性显著增高，汇流组瓦斯流 

量由致裂前的0．45～0．63 1TI。／min，提高到0．62～1．49 

m ／rain，增幅达 40％～137％。致裂前后未抽采区域 

各单孔的平均瓦斯浓度见表 4，未致裂前各孔瓦斯 

抽采浓度处于相对较高的水平，致裂后煤体得到卸 

压，瓦斯运移驱动力增大，抽采浓度得到进一步提 

高，平均增幅为 52％。 

表 3 致裂前后抽采参数对比 

Table 3 Drainage parameters comparison before and 

after the presplitting 

70 

3)致裂有效深度。致裂前后，切眼处致裂钻孔 

上方抽采孔汇流组瓦斯浓度变化如图5所示。致裂 

后，煤体内瓦斯得到进一步解吸，80 m强化增透区 

内9组汇流组瓦斯均明显增加 距开切眼 100 Ill的 

132号抽采孑L瓦斯体积分数提高 38％，表明深孔气 

相致裂增透效果可达 100 m，可很好的提高钻孑L深 

度 100 m范围内的瓦斯抽采效率。 

表 4 钻子L瓦斯体积分数对比 

Table 4 Contrast of borehoic gas density 

图5 致裂前后钻孔汇流组瓦斯浓度对比 

Fig．5 Contrast of borehole gas flow density 

before and after presplitting 

4)致裂后试验地点的环境参数见表 5。现场环 

境中，二氧化碳浓度很低，气相致裂后不会产生 CO 

和氮氧化物等有害气体，作业环境安全。 

表 5 致裂后试验地点环境参数 

Table 5 Environment param eters after cracked test 

3 深孔致裂增透技术的致裂效果评价 

3．1 深孔致裂应用 

致裂增透试验为二氧化碳深孔预裂增透的应用 

提供了设计和实施依据。为客观考察深孔预裂治理 

瓦斯的效果，自1211工作面距开切眼 10 m处开始 

布置致裂孔，运输巷与回风巷平行于开切眼对称布 

置，致裂孔问距 10 m，孔深 1O0 m，孔径75 FflIll， 侧 

各布置 30个。致裂孔内起发单元布置方式与试验 
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方案相同。致裂后连续测定致裂孔、抽采钻孔的瓦 抽采效果 1211运输巷和回风巷预裂前后 60 d内取 

斯抽采参数，测定煤层瓦斯含量及解吸量，考察瓦斯 样地点煤体瓦斯参数分别见表6和表7。 

表 6 1211运输巷预裂前后 60 d内取样地点煤体瓦斯参数 

Table 6 Gas parameters of No．1211 headentrey before and after cracked test within 60 days 

3．2 深孔气相致裂应用效果 

1)致裂前后煤体瓦斯解吸量。由表6和表7可 

知，致裂前运输巷和回风巷两侧煤体中可解吸瓦斯 

在煤层中占比较高，致裂后超临界二氧化碳进入煤 

体 ，存在着驱替和置换的双重过程，从而提高煤体孔 

隙率和渗透性，伴随着煤层致裂卸压，原始煤层瓦斯 

吸附解吸平衡进一步被破坏，在此双重影响下瓦斯 

涌出量显著增加。致裂后 60 d内，运输巷侧各个地 

点煤体中的瓦斯解吸量减幅为 14．69％～66．12％，平 

均减幅为40．96％；回风巷侧各个地点煤体中的瓦斯 

解吸量减幅为 34．49％～84．43％，平均减幅为 52． 

34％，工作面煤层中的瓦斯充分解吸，显示了二氧化 

碳致裂技术在低透气性煤层瓦斯治理的有效性和独 

特优势。 

2)致裂前后煤体瓦斯含量。二氧化碳致裂增 

透压力可控，其对煤体的作用主要为高压气体的剪 

切破坏，不仅能产生多条径向宏观裂隙和微观裂隙， 

而且不破坏煤体形成粉碎区，因而可显著增加透气 

性，提高煤层瓦斯抽采效率。由表 6和表7可看出， 

致裂抽采后运输巷侧煤体中的瓦斯含量平均减少 

1．6 m ／t，最高减幅达到 40．41％，回风巷侧煤层瓦斯 

含量平均值由 6．12 m ／t减少至 4．14 m ／t，平均减 

少 2 m ／t。致裂抽采后 90 d，通过对煤层取样，测得 

各取样地点的煤层瓦斯含量均低于4 m ／t，达到了 

矿井规定的开采标准。 

3)致裂前后煤层瓦斯压力。已抽采煤层的二 

氧化碳深孔预裂技术，也是一种深孔卸压技术。抽 

采钻孔起到辅助控制孔的作用，促进裂隙发育或贯 

穿。通过运输巷和回风巷侧的深孔致裂，各地点煤 

体中的瓦斯压力明显降低，实现了整个煤层卸压增 

透，保障了高瓦斯煤层的安全开采。 

4 结 论 

I)二氧化碳深孔预裂技术可实现 100 m范围的煤 
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层强化增透，作业过程和环境气体参数安全，致裂后煤 

层透气性改善显著，影响范围大。在长治矿区3号煤 

层可按照致裂钻孔间距 10 m布置，为相似条件下煤层 

瓦斯抽采和强化增透提供了设计和实施依据。 

2)二氧化碳深孔预裂增透技术拓宽了抽采煤 

层瓦斯含量的下限，在煤层瓦斯含量仅为 5．1～6．2 

1"13 ／t时仍可进行瓦斯抽采利用，在 60 d内煤层瓦斯 

平均降低 1．8 m ／t，改变了瓦斯含量相对较低煤层 

无法或难以抽采利用的现状。 

3)利用二氧化碳气体，通过深孔致裂能实现对 

司马煤业 3号煤层的高效渗透和瓦斯驱替，降低了 

煤层中的瓦斯含量和瓦斯压力，显著缩短了抽采周 

期，对于促进矿井安全高效生产具有重要作用。 
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