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E：]豳 _竖 堕 

(1)由于工件的加工误差使焊缝的坡VI不一 

致。为了保证焊缝质量。在实际焊接中需使用机器 

人软件中的 AVC(自动弧长控制)功能(此功能与 

平时自动焊接应用的AVC功能有一定的区别)。 

此功能是利用保证电弧弧压的一致性来保证钨极 

到工件的距离，从而可以使焊接过程稳定，始终保 

证工件与钨极问的电弧距离 (而简单的机器人示 

教，在工件变化的情况下，无法保证距离的恒定)， 

使焊丝的熔化稳定。 

AvC也可应用于坡口焊缝的跟踪．它通过比 

较左、右坡口的弧压，自动调整来跟踪焊缝的中心 

位置。通过应用 FANUC公司全功能模块板。AVC 

功能可应用 DC、AC、脉冲焊接中。 

(2)在 AVC的设置中有很多参数，如果设 

置不正确，在实际焊接中，焊枪会上、下动作的不 

正确 ，使焊接过程极不稳定。在 AVC的设置中， 

最重要的参数为敏感度的设定，它的设定值是指 

每 lO V电压相对 应多少 mm 的距 离 。因为 

FAM 『C机器人的此项参数并没有设置相应的数 

值，只是给了一个参考数值，在实际应用中此数值 

根本无法保证此功能的正确使用。因此，需用户根 

据实际情况设定。 

设定 AVC值的过程：在一个平板上，示教机 

器人使焊枪与工件间以任一指定值．并示教机器 

人走一段恒定高度的距离。然后，起弧焊接这一段 

距离 ，在焊接过程中打开机器人示教盘中的 

ON．THE FLY功能，通过此功能可看到实际的焊 

接电压．通过电压与测定的距离之比来确定敏感 

。 度的数值。同时，也需指定相应的焊接距离尺寸， 

否则，在实际焊接中如果超过设定尺寸．AvC将 

无法起作用。 

在 AVC的设置中还有其它功能的设定。这 

里不再一一叙述。 

(3)在焊接过程中，偶尔会发生粘丝现象，虽 

然通过调节焊机的衰减功能及送丝机的回抽功能． 

有一些改进，但仍无法完全避免。通过进入机器人 

中的功能菜单，将其中的bumback功能打开。并在 

它的参数设置中，将其中的电压设定为 0．并设置 
一

定的电流值，这个问题得到了完全的解决。 

(4)在焊接过程中，由于刚开始均采用人1二 

示教，即使示教的很仔细，每一个圆形焊缝仍无法 

保证其一致性，这是因为示教是通过人眼判断点 

的位置，不可能作到丝毫不差。同时，送丝导管的 

位置仅通过示教．根本无法保证其在焊接过程中 

的转动均匀性 ，使送丝极不稳定。通过在程序中利 

用数值寄存器和位置寄存器，成功地解决了上述 

问题。即利用数值寄存器来储存圆直径的值，用地 

址寄存器来储存焊接中的点的位置，这样，通过两 

个寄存器可以很容易编制一个程序，走出一个标 

准的圆；同时，通过输入机器人的第六轴的转动 

值 。也准确的控制了送丝管的角度。 

(5)在调试过程中会偶尔发生双弧现象 ，这 

是在钨极与焊丝、工件问产生的。需要解决这个问 

题．必须保证钨极与焊丝间的精确尺寸，同时也要 

保证钨极在机器人上的精确位置。在设定了一个 

数值并保持它的条件下(每次更换钨棒时，保持固 

定值)，这个问题得到了解决。 

(6)工件焊接时，虽用工装固定了所有零件的 

位置，但在试焊几个零件后，仍发生了个别孔位无 

法传人的情况，这是因为，孔位的公差要求高，稍有 

焊接变形。就会产生公差的偏离。利用焊接前。在 

18个圆上各点焊两点的方式。成功地解决了以上 

问题。焊后检测棒很容易插入T型零件孔内。 

(7)在焊接过程中，变位机上的 FANUC伺 

服马达由于承受很大的扭矩，因此表面温度很高， 

虽然没有超过机器允许的温度，肯定会影响马达 

的使用寿命。这是因为在机器人设置过程中，将伺 

服轴的抱闸功能一直打开，在马达不承受太多扭 

矩时，不会有很高温度 ，但此工装马达承受了很大 

扭矩。同时，在实际焊接中，工件并不是在时时转 

动。因此，将它的伺服时间改变后，启用它的抱闸 

功能，解决了以上问题。 

3 结语 

综上所述 ，TIG填丝机器人相对于MIG、TIG 

不送丝机器人的焊接有不同之处。本文只阐述其 

中的一部分问题。针对不同的工件还会有许多不 

同的问题，这样给我们提供了新的机遇。 

由于工件尺寸的原因，本系统并未配置激光 

跟踪器，在将来的应用中，这也为我们提供了另一 

个的应用的机会。 

本文为西安市焊接技术学会首届学术年会 

推荐的优秀论文。田 
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