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在试验中，NiTi合金与铜箔在水下爆炸焊方法 

下成功结合．可以看出，水下爆炸焊方法对成形性 

差、高脆性的薄板材料(如 NiTi形状记忆合金、非晶 

薄板)的结合有很好的应用前景，这正是传统爆炸 

焊的难点．水下爆炸焊接将是对爆炸加工的一次拓 

展和丰富． 

4 结 论 

(1)利用 LS—DYNA可以准确地预测水下爆炸 

焊过程．合理地水下爆炸焊工艺参数其爆速为 

3 000 m／s，间距为 1 mm，间隔水层为 10 mm． 

(2)通过金相显微形态观察，界面表现出均匀 

连续的波纹形状，界面结合区无明显缺陷，基复板结 

合紧密． 

(3)断口形貌分析显示，断裂主要为解理和准 

解理断裂，界面处断裂微观形态与界面组织观察所 

得波纹形状尺度一致． 
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