
定的塑性。此外受该类材料的物理冶金学特点研究 

限制，间隙元素的引入对其焊接性的影响尚未引起 

注意，这一点值得深入研究。 
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金属塑料复合管道 

本成果采用金属骨架——塑料复合管道，是以钢丝为增强体，塑料为基体，利用拉模成型工艺，在生产线上连续加工复合 

而成的新型防腐管道。该产品质量轻、强度高、耐腐蚀，使用寿命长。管道内壁光洁，输送介质阻力小，可广泛使用于石油、化 

工、船舶、通讯、市政和民用建筑等领域。与其它同类产品相比，其性价比高。 

现生产从080 mlm～300 llflln的系列产品，并可生产相同材质和尺寸规格的配套管道附件。管道的安装采用经特殊处理的 

法蓝加密封圈的方式进行连接，维护使用极为方便。 
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(中国海鹰机电技术研究院民品总公司 68375378) 

· 李连清· 

宇航材料工艺 2OO4年 第5期 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

https://hffyb7c293140c98248b7hb6obx655nkkb6pqofffb.res.gxlib.org.cn

