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阳 极 导 杆 修 复 

韩丹群 。程 然 

(1汉江丹江口铝业公司，湖北 丹江口 442700；2．贵阳铝镁设计研究虎，贵州 贵阳 550oo4) 

摘量：详细介鼯了不同缺帕对怕耗导轩的不同修复方法，井在阳耗导杆修复满足电解生产和降低电粘方面作 一定 

的棒素。 
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在汉江丹江 口铝业公司三期技改工程中，从德 

国随电解槽购进阳极导杆 1940根。由于在德国使 

用时间较长，以及运输、露天堆放等原因，所有的阳 

极导杆都有不同程度的弯曲和锈蚀，一部分阳极导 

杆还存在爆炸焊块开裂、钢爪开裂、烂爪、掉爪等缺 

陷。这些阳极导杆如不进行修复处理，则不能投入 

电解使用。 

针对阳极导杆的损坏情况及电解生产工艺的要 

求，我们对阳极导杆进行了以下三方面的修复处理。 

1 铝导杆校直及压接面等的修复处理 

首先对阳极导杆进行认真挑选，将不存在爆炸 

焊块开裂、钢爪开裂、烂爪、掉爪等缺陷的阳极导杆 

挑选出来，对钢爪部分先进行踪锈．再放进酸洗池进 

行酸洗处理，然后在压力机上校直铝导杆，使铝导杆 

的直线度达到 1／looo，投影误差达到 3／1000的要 

求。最后打磨钢爪头部和铝导杆上与阳极母线的压 

接面至露出金属光泽。经过以上处理的阳极导杆即 

可投入电解生产使用。 

2 爆炸焊块开裂的阳极导杆的修复处 

理 

2．1 锯掉爆炸焊块 

首先设置锯床，将爆炸焊块从阳极导杆上锯掉， 

锯开后仔细检查铝导杆端面和钢爪端面，如气孔较 

多可酌情多锯掉一截，但必须保证阳极导杆的使用 

长度。 
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2．2 焊接爆炸焊块 

由于原来的爆炸焊块与钢爪及铝导杆的焊接均 

为大坡口型式(见图 1)。 
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圉 2 铸钢爪开大城 口焊接 

对于铝导杆和爆炸焊块的焊接，是否采用大坡 

口型式，我们认为开爽坡口焊接，不仅工作量大，而 

且在焊接过程中产生大量的热，热应力集中会影响 

爆炸焊块的性能。如果在铝导杆上四面开坡口再与 

爆炸焊块组焊(见图3)。则焊接工作是在原来的焊 

肉上进行，对于这一焊接方式的导电性能，我们没有 

把握。因此，我们采用两种方式各焊接了几根铝导 

杆进行比较，表 1即为采用不同坡 口方式焊接的阳 

极导杆在电解槽上正常生产时所测压降。 
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从表 1可以看出，采用四面坡 口焊接的阳极导 

杆上爆炸焊块的压降，比大坡1：2焊接的阳极导杆低， 

因而降低了电解能耗。因此，铝导杆与爆炸焊块的 

焊接，我们采用开四面坡 口的方式。 

3 钢爪有缺陷的阳极导杆的修复处理 

3．1 浅裂纹钢爪的修复处理 

对于裂纹较浅的钢爪。我们仅在裂纹处刨开一 

个不大于 60。的“v”型坡t3，清除坡1：2内污物、锈渣 

用二氧化碳气体保护焊补焊至钢爪原来的形状。 

囝 3 铝导杆开四面墟口焊接 

裹 1 不同坡口焊接的阳极导杆正常生产时的压降 

国 4 铺钢爪修复方案一 

圉 5 铸钢爪修复方案二 

3 2 深裂纹钢爪、烂钢爪和掉爪头的修复处理 

对于这三种情况的钢爪都得将其锯掉，并补焊 

上新钢爪。补焊新钢爪时，我们作了两种方案。图 

4所示为第一种方案。 

将有缺陷的钢爪锯掉一截，然后开坡 口补焊上 
一 截新圆钢。图 5所示为第二种方案。 

将钢爪头整个从横梁的结合处截掉，然后焊上 

新的圆钢，并在圆钢上切掉 45’的斜坡，将圆钢的圆 

柱面和横梁的端面贴在一起，自然形成一个大坡1：2。 

然后把圆钢和横梁焊在一起。通过这两种方案的比 

较，我们认为方案二优于方案一，不但焊接方便、牢 

固，而且它的导电性能也优于方案一。从修复后投 

入使用的情况看，按方案--修复的钢爪完全满足电 

解生产要求，没有发现 由此而引起的异常现象，因 

此，我们采用了图 5所示的修复方案。 

4 结 论 

经过这段时间的实践，我们摸索出上述这套适 

合汉江丹江VI铝业公司阳极导杆的修复方法。迄今 

为止，我们已修复阳极导杆 271根，其中修复爆炸焊 

块的阳极导杆 141根，修复钢爪的阳极导杆 130根。 

从德国购进的旧阳极导杆无一废弃．全部利用。即 

降低了生产成本 又提高了材料的利用率。在以后 

的生产中，仍将不可避免地出现爆炸焊块开裂、钢爪 

开裂、烂爪、掉爪等缺陷，这套修复方法同样适合于 

日后的维修。 
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